"Tillverkning av trahastar.
Gillande forhallanden i Vattnas, Mora.
Upptecknat av Filip Rombo, Hogfors bruk.

Tillverkning av trahastar var av gammalt den mast utbredda hemsléjden i Vattnds, man sysslade
namligen harmed i sa gott som varje gard, och det forsta smapojkarna fingo lara sig sa snart de kunde
halla i en kniv var att kiitd, télja (tréhastar). Snickeriet spelade ocksa en ganska stor roll, men var inte
sa allmant som trahasttillverkningen. Som vanligaste snickaralster raknades kLukkfodri, skap till
moraklockor, pallar, pallar samt dragtjisstur, dragkistor.

Tillverkningen av trahdastar var ett bekvamt handtverk, man kunde féra med sig hela verkstaden nér
man var i skogen pa slatter, 16vtakt eller kolning, nar man var i fabodarna. Verkstaden bestod
namligen av en sag, en yxa och en kniv, alltsa inga specialverktyg. Vid daligt vader, pa kvallarna och
andra lediga stunder sysslade man alltid med tillverkning av trahastar, aven om dessa, t.ex. i
kolkojan, blevo kolsvarta nar de voro fardiga.

En annan stor fordel som trahasttillverkaren hade framfor skapsnickaren var den, att den
forstnamnde hade sa latt att skaffa virke. Man kunde till och med b&ra hem farskt virke till ett par tre
dussin trahastar. Detta galler naturligtvis endast tillverkning av mer tillfallig natur, sdsom vid for
utearbete otjanlig vaderlek. | hembyn hade man alltid mera virke hemma. Man kunde ha ganska
mycket virke liggande. Virket skulle hallas farskt, varfér man gravde ner det i en myr ddr man hade
det liggande pa sommaren. De storre partierna virke kordes hem pa vintern. De som inte hade nagon
hast kunde dra virket langa vagar pa kilken. P4 sommaren kunde man —som ovan ndmnts — bara
hem virke. Man anvidnde hérvid skinnbégen [skinn-bdlg i OOD]. Man kunde ndmligen inte anvinda
nagot annat, dd man sagade sonder tradet i lampliga langder (kringlor) samt klov dessa och hogg av
bitarna det masta; man slapp da bara hem sa mycket avfall.

Trahastarna tillverkades av tall, under senare tid har man dven férsokt anvanda gran, men denna var
inte sa lattarbetad som tallen och hade dven lattare att spricka vid torkningen som ju skedde efter
det hasten var fardigtsnickrad (fore malningen). Tallen borde vara ratkluven och vara sa karnaktig
som mojligt; finast voro de tallar som vaxte i myrkanterna. Man kunde hugga tallar som hade en
diameter vid brosthojd av endast 7 tum. Virke kunde tagas anda upp mot toppen, bara mattet holl
drygt 5 tum. De finaste bitarna voro de som man kunde taga ut mellan kvistarna, ovanfér de forsta
farska kvistarna, dar satt det mast lattarbetade virket.

Traden falldes med yxa. Kapningen skedde med sag; man har sedan lange haft hemsmidda sadana
har i byn. Kérdes virket hem pa vintern kapades tradet i for vedsladen lampliga langder, cirka 5 alnar,
men naturligtvis tog man dven kortare bitar da sa passade mellan kvistarna. Alla bitar som héllo 6
tums langd voro dugliga. Kringlorna sagades 6 tum langa, alltsa lika [anga som hastarna skulle bli
hoga.

Sag kringglur, saga kringlorna, som ovan namnts 6 tum langa; den vanligaste hojden pa hastarna var
6 tum, men dven storre och mindre héstar tillverkades. Man kunde da utnyttja virket battre,
trajjasstwarrtjs, trahastvirket, dven kallat bara dsstwarrtj, [0OD anger i artikeln hdst-virke uttal med v
i 0stra Mora, men i uppteckningen stavar Filip Rombo ordet med w.] hastvirke, det finaste virket fick
man av mortallar, sd int 8 wa inggu 6jta i, som det inte var ndgon yta (ytved) i. Av gammalt brukade

man ocksa till hastvirke ta Lagur, vindfillen av grova torrfuror som lange legat nere och som voro
"farska” darfor att de blivit dvervdxta med mossa. Detta virke var visserligen inte sa lattarbetat som
farsk tall, men man fick i stillet sa manga fler hastar av varje kringla. Kringlorna klévos namligen pa
ett helt annat satt ndar man anvande virke av vindfallen an nar man klov av farsk tall av den vanliga



grovleken. En tall klévs p& féljande vis. Kringlan stilldes p& en stabb, [0OD anger i artikeln stabbe
uttalet stabbd i Mora, men Filip Rombo anvander stabb i sin uppteckning] huggkubbe, och i
andveden gjorde man med yxeggen marken for kilarna, olika antal efter kringlans diameter, for en
grovre kringla tri pLeggir, tre kilar. Foér att fa markena i rad och rakt 6ver andveden slog man pa yxan
med en traklubba.

[Nlustration s. 9]

Tre kilar sattes ner i markena och man slog pa dem vaxelvis med hammaren eller yxan. Fig. visar en
kringla som klyves i 6 delar, av vilka 4 delar anvandes till 4 hastar, dessa 4 delar dro cirka 3 tum
tjocka, den fardiga hasten borde vara cirka 2 och en halv tum tjock rakt genom buken, och den var 6
tum hog. En kringla klovs alltid forst i tva lika delar, klyvningen skedde alltsa mitt 6ver margpipan.
Man gjorde hellst 2, 4 eller 6 hadstar av varje kringla, icke 3 eller 5, ty den mellersta hasten, den som
gjordes av det mellersta stycket fick i sa fall margpipan mitt ner genom ryggen, och en sddan hast
kunde latt spricka sénder vid torkningen.

[Nlustration s. 19]

Hade man sagat kringlor av ett grovt vindfalle tog man ut amnena till hdstarna pa ett helt annat satt,
s& har ndmligen. Amnena togos ut runt om i stillet for tvars éver kringlan. Efter klyvningen tog man
bort partiet innanfér den inre cirkeln. Amnet anvindes s& att hdstens huvud viandes mot kringlans
mittpunkt. Av dessa dmnen blevo hastarna nagot kilformiga mot huvudet till, men detta hade inte sa
stor betydelse da som nu.

Nar man kluvit kringlorna hégg man till imnena med en handyxa, trajjasstakksi, trahdstyxan. Detta
kallades 3gg upp assta, hugga upp hastarna. Upphuggningen hade tre momment. Férsta momentet:
agg upp milla fotum, hugga upp mellan hastens fram- och bakben sa att hastens buk bildades. Man
hogg da snett uppifran och nedat, hastens buk blev alltsa vid huggningen nagot kilformig da man
hogg lika fran bada sidor. Mom. 2: 3gg-av upa riddjim, hugga av pa hastens rygg. Mom. 3 3gg-av
frammani, hugga av under hastens hals samt tunna av halsen fran bogarna och fram mot huvudet.
Efter dessa moment var hasten upphuggen.

En van kitér, taljare kunde gora ett dussin hastar fardiga pa en dag. Man brukade hugga upp ett
dussin hastar innan man bérjade kitd dem, télja dem med kniv.

Vid téljningen anvandes en vanlig kniv, men det skulle vara en bra kniv, det var viktigt att den holl sig
vass. Man maste slipa den varje dag och bryna den for varje hast. Taljningen gick enligt foljande
ordning: Mom 1: Kiitd upé riddjim, tilja pa ryggen. Mom 2: Kuitd unndir kwidim [kved i OOD], tilja
under buken, samt samtidigt harmed dven hastens sidor samt halsens sidor och undersida fram till
huvudet. Mom: 3 kiitd dvud, télja huvudet och Gronen. Mom. 4. Biira-upp milla fétum, borra upp
mellan frambenen och mellan bakbenen. Harvid anvandes en borr pa borrsvang. Sedan téljde man
benen ett i sinder och hasten var fardig. Hastarna stalldes sedan bredvid varandra pa en brada under
stugtaket dar de maste torka i cirka tre veckor. Braderna som bildade hyllor lago bredvid varandra
upa stdrstanggum, storstangerna. Ofta kunde man ha en god del av taket fullt med hastar.

Under senare tid har man boérjat anvanda mall, monster vid tillverkningen av trahastar. Den ur
kringlan utkluvna delen, hdastamnet, hoggs nagorlunda slat pa ena sidan, varefter ett monster av en
tunn bradbit lades pa amnet och ritades av. Monstret visade hasten i profil. Av gammalt har man
dock inte anvant nagot monster, varfor varje tillverkare hade sin sarskilda typ pa hastarna, dem a
djiort dem ettér so dem a afft dvud wer & jenn, var och en har gjort histen efter sitt huvud.




Av gammalt har det icke funnits nagon trajjasstmalar, trahdstmalare i byn. En sddan hamtades i
Bergkarlas, dar det fanns flera malare. Malaren hade betalt pr dussin hastar, vanligen 10 skilling. Han
holl da till i den gard dar han malade, varfor han ocksa erholl mat och husrum. Under senare tid hade
man nagot mera, 35 6re pr duss.

Mast holl man pa med tillverkning av trahastar pa hosten efter avslutat hostarbete pa akrarna,
dessutom tillverkades hastar pa alla lediga stunder aret runt.

For forsaljning av hastar reste man o ut férsta gangen till Distingsmarknaden i Uppsala. Till den tiden
hade alla hastar hunnit torka och bli malade. Vid resor till marknader sdlde man hastar aven efter
vagen, dels i gardarna, dels nagot dussin till ndgon handlande.

En del av tillverkarna av trahastar forsalde sjélva sina hastar vid handelsfarder, de namligen som
hade hést sjalva och brukade vara ute pa handelsfarder. Andra, som sjélva inte hade hast, brukade
sdlja sina alster dels malade, dels omalade till aterférsiljare. En malare t.ex. kunde kdpa omalade
h&star, mala dem och i sin tur sélja dem till en aterforséljare. Det vanligaste var dock att tillverkaren
lat mala sina héastar fore forsaljningen.

Att vid en handelsfard till t.ex. Stockholm eller Uppsala medféra bara trahastar var dock inte
tankbart. Man medférde en hel del andra varor som man kopte upp, t.ex. klockskap, dragkistor och
sma pallar. Dessa saker kunde man delvis kdpa inom byn, delvis i Nusnés. En del medférde ocksa
slipstenar och brynen som koptes i Orsa. Vid forsta resan pa vintern medféorde man ocksa skogsfagel
som man kopt i Finnmarken i Orsa. All fagel saldes i Uppsala.

En del av varorna saldes kontant, men en del byttes ocksa bort mot spannmal, t.ex. arter och rag,
samt salt och stromming. | Vedevag bytte man bort slipstenar mot spadar och grepar.

Medforde man klockskap pa resan brukade man fylla dessa med ho, varefter man packade in
hastarna i hoet.

Fanns det tva trahasttiljare i samma familj brukade man dela upp arbetet s3, att den ena sagade
kringlor och "hogg upp” hastarna, den andre taljde.”

Arkivkalla: ULMA 13616, s. 1-19. Inkom till arkivet 21 februari 1940.
Transkribering av Marlene Hugoson, granskad och justerad av Jan Hellstrém, oktober 2023.

Kommentar: en béj 6ver bokstaven anger kort bokstav, ett ldngdstreck anger Iang bokstav och L
anviénds fér att signalera tjockt | vid uttalet.



